Water-cooled roll for continuous slab casting installation - with stationary 
axle and with roll shells mounted on rolling bearings 
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Abstract of DE4227987 

The water-cooled roll for transporting hot 
products, In particular, for guiding and 
supporting a continuous cast slab includes a 
stationary axle on supports and roll shell 
carried by rolling bearings, with a cooling 
agent introduced into the annular gap between 
the axle and the roll shell. The roll is 
characterised by the following facts: (a) there 
is a closing plate (14) with a central hole (15) 
for the cooling agent entry; (b) the cooling 
agent reaches the annular gap (17) between 
the axle and ring shell via the gap (16), the 
axial bores (13), the gap (9). the gaps (8) in 
the ring (7), and the rolling bearings (5); and 
(c) a ring (11) faced with sealing material and 
pressed against the ring (7) by means of 
bellows (10) serves as a seal. 
USE/ADVANTAGE - In a continuous slab 
casting installation. Roll manufacturing costs 
are reduced. A better sealing effect is obtained 
in comparison with known roll designs. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
@ Wassergekuhite Rolle 

(§) Die Erfindung betrifft eine wassergekuhite Rolle fur den 
Transport von hei&em, metallischem Gut, msbesondere zum 
FQhren und Stutzen eines Stranges einer Brammenstrang- 
gie&anlage. Die Rolle weist eine feststehende Achse sowie 
einen von WalzJagern getragenen Rollenmantel auf, wobel 
zwischen beiden ein von Kuhlmittel beaufschlagbarer Ring- 
spalt gebiidet ist. In den Achshaitern (1) sind koaxial zur 
Achse (3) Bohrungen (13) vorgesehen, die In einen Rmgraum 
(9) munden. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft eine wassergekuhlte RoUe fOr 
den Transport von heifiem, metallischem Gut, insbeson- 
dere zum Fiihren und Stiitzen eines Stranges einer 
BrammenstranggieBanlage gem^B Gattungsbegriff des 
Anspruches 1. 

Wassergektihlte Rollen fur den Transport von hei- 
Bem, metallischem Gut sind in den verschiedensten Aus- 
fuhrungen bekannt Bei der Erzeugung von Brammen 
werden bevorzugt fur den Bereich unter der Kokille 
Rollen verwendet, die aus mehreren auf einem Zapfen 
angeordneten Rollen bestehen (s. B. DE 29 1 1 624 C2). 
Der Zapfen wird von Walzlagern getragen und die La- 
ger selbst sowie das LagergehSuse sind wassergekuhlL 
Da man im Bereich der Erstarrungsstrecke des Stran- 
ges, in dem der Strang im Innem noch einen Flussigan- 
teil besitzt, auf geringe Stutzabstande der Rollen Wert 
legt, sind derartige Rollen weniger geeignet, da die Rol- 
len das Lager im Durchmesser iiberragen miissen. Da- 
durch wird naturlich der Rollendurchmesser und damit 
der Stutzabstand grdBer. 

Andererseits ist es aus der DE 25 52 418 Al bekannt, 
die Rollen derart auszubilden, daB auf einer feststehen- 
den, mehrfach gelagerten Achse mehrere Rollen dreh- 
bar gelagert sind und die einzelnen Rollen einschlieBlich 
deren Lager an Kuhlkanale angeschlossen sind, die sich 
in Form von Bohrungen durch die Achse erstrecken. Die 
Roilenmantel ubergreifen die Achshalter an den Stim- 
seiten und der verbleibende Raum ist mit einer Dich- 
tung ausgefullt, die einen Kuhlmittelaustritt verhindem 
solL Diese Art der Dichtung ist jedoch problematisch, da 
der EinfluB der starken Hitzeeinwirkung des Stranges 
und des Anprefldruckes der Rollen gegen den Strang 
nicht voU beherrschbar sind und demzufolge ein Kuhl- 
mittelaustritt nicht voUstandig unterbunden werden 
kann. Das fuhrt zu einer ungleichen, streifenfdrmigen 
AbkQhlung des Stranges. AuBerdem steigt die Warme- 
belastung mit der Erhohung der GieBgeschwindigkeit, 
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diesen ein Ringspalt 17 verbleibt Die Roilenmantel 4 
werden beidendig von Waizlagern 5 getragen, die auf 
die Achse 3 aufgeschoben sind und deren gegenseitiger 
Abstand innerhalb eines RoUenmantels 4 durch Distanz- 
hulsen 6 festgelegt ist Auf der den Achshalter 1 zuge- 
kehrten Seite werden die Walzlager 5 durch in den Roi- 
lenmantel 4 eingesetzte Ringe 7 gehalten. Die Ringe 7 
sind mit axial verlaufenden Durchbrechungen 8 verse- 
hen bzw, so angeordnet, daB zur Achse 3 umlaufend ein 
freier Querschnitt verbleibt Die Ringe 7, die Achse 3, 
der Roilenmantel 4 und der Achshalter 4 begrenzen 
einen Ringraum 9, in dem ein Faltenbalg 10 angeordnet 
ist Der Faltenbalg 10 ist einerseits an dem Achshalter 1 
befestigt imd andererseits mit einem U-formig profilier- 
ten Ring 11, der zu dem Ring 7 hin offen ist, also eine 
gegen den Ring 7 hin gelegt Nut aufweist, verbunden. 
Diese Nut ist mit einem vorzugsweise im Querschnitt 
quadratischen Dichtring 12 aus Graphit oder Keramik- 
material ausgefullt, der zum Ring 7 hin aus der Nut 
20 herausragt und durch den Faltenbalg 10 gegen die freie 
Seitenflache des Ringes 7 gepreBt wird. In den Ring- 
raum 9 innerhalb des Faltbalges 10 munden Bohrungen 
13, die den Achshalter 1 radial durcfadringen und im 
Achshalter 1 ringfdrmig angeordnet sind Diese Bohrun- 
25 gen 13 verbinden also entweder die Ringraume 9 zweier 
benachbarter Roilenmantel 4 oder aber einen Ringraum 
9 am Ende einer Rolle mit einem KiihlmittelanschluB, 
der gebildet ist aus einer VerschluBplatte 14 mit einem 
zentralen WasseranschluB 15 fur das Kuhlmittel und 
30 einem sich radial erstreckenden Spalt 16 zwischen Achs- 
halter 1 und VerschluBplatte 14. 

Die Rolle ist also derart konzipiert, daB bei Kuhlmit- 
telzufuhr durch den WasseranschluB 15 zunachst der 
Spalt 16 beaufschlagt wird, der das Kfihlmittel auf die 
Bohrungen 13 verteilt Das KOhlmittel durchstrdmt 
dann den Ringraum 9, die Durchbrechungen 8, die 
Walzlager 5, den Ringspalt 17 und dann entsprechend 
weiter durch das nachste Walzlager 5 und Achshalter 1 
in den benachbarten Roilenmantel 4 und wird am ande- 
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da damit ein hdheres Warmeangebot durch den Strang 40 ren Ende der Rolle abgefiihrt 



hervorgerufen wird, was zu h6heren Temperamren in 
den Lagern fuhrt 

Neben der aufwendigen Herstellung derartiger Rol- 
len — Langlochbohrungen in der Achse — ist auch eine 
Trennung der RoUenkuhlung vom ubrigen Kuhlmittel- 
kreislauf wegen des Schmiermittelzusatzes erforderlich, 
abgesehen von der Umweltbelastung durch Austritt des 
ICuhl-Schmiermittelgemisches. 

Der ErHndung liegt die Aufgabe zugrundc, die Nach- 
teile zu vermeiden und eine Vereinfachung in der Her- 
stellung der Rollen und eine Verbesserung der Abdich- 
tung zwischen Achshalter und Roilenmantel im Kiihl- 
mittelkreislauf auch bei erhohtem Warmeangebot zu 
erreichen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost mit den 
Merkmalen des Anspruches 1. 

Die Erfindung ausgestaltende und verbessemde 
MaBnahmen sind in den Unteranspriichen angegeben. 

Anhand eines Ausfiihrungsbeispiels soil die Erfindung 
eriautert werden. Es zeigt 

Fig. 1 eine Rolle gem. der Erfindung im Langsschnitt; 

Fig. 2 einen Schnitt A-B nach Fig. 1. 

An einer nicht dargestellten Traverse sind Achshalter 
1 mittels Schrauben 2 befesdgt Die Achshalter tragen 
eine Achse 3, die durch die Schrauben 2 in ihrer Lage an 
wenigstens einem der Achshalter 1 fixiert sind Zwi- 
schen den Achshaltern 1 sind auf die Achse 3 Roilen- 
mantel 4 mit Abstand aufgeschoben, so daB zwischen 



Da das Kuhlmittel unter Druck zugefiihrt wird, wird 
die Anpressung des Dichtringes 12 durch den Falten- 
balg 10, der bevorzugt aus Stahl besteht und einen eige- 
nen AnpreBdruck auf den Dichtring 12 ausubt, noch 
45 durch eine Druckkomponente des Kuhlmittels unter- 
stutzt 

Mit der Erfindung wird also erreicht, daB alle durch 
Warmeeinwirkung in ihrer Wirksamkeit beeintrichtig- 
ten Teile wie Lager, Lagerhalterung und Rollen in einf a- 
50 cher Weise wirksam gekflhlt und trotz des Vorhanden- 
seins von drehbaren Teilen auch die Gleitfiachen derart 
abgedichtet sind, daB ein Kuhlmiuelaustritt verhindert 
wird. 

55 Patentanspruche 

1. Wassergekuhlte Rolle fur den Transport von hei- 
fiem, metallischem Gut, insbesondere zum FOhren 
und Stutzen eines Stranges einer Brammenstrang- 

60 gieBanlage, bestehend aus einer feststehenden Ach- 
se, die von Abstandshaltern gehalten ist und auf der 
Achse mit Abstand angeordnetem, von Walzlagern 
getragenem Roilenmantel, wobei der Roilenmantel 
und die Achse einen Ringspalt bilden und der Ring- 

65 spalt und die Walzlager mit einem Kiihlmittel be- 
aufschiagbar sind, gekennzeichnet durch eine an 
den Stirnseiten der Rolle an den Achshaltern (1) 
befestigte VerschluBplatte (14) mit einem zentralen 
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WasseranschluB (15) fur ein Kuhlmittel, einem von 
der VerschiuBplatte (14) und einer Seite des Achs- 
halters (1) gebildeten, sich radial erstreckenden 
Spalt (16) innerhalb des ^uBeren Umfanges des 
Spaltes (16) in den Achshaltem (1) koaxial zur Ach- 5 
se (3) angeordneten Bohrungen (13), die in einen 
von der Achse (3), den Achshaltern (1), der Innen- 
oberflache des Rollenmantels (4) und einem die 
Walzlager (5) arretierenden, von der Achse (1) be- 
abstandeten Ring (7) begrenzten Ringraum (9) 10 
mtinden und innerhalb des Ringraumes (9) ange- 
ordnetem Faitenbalg (10), der mit der Stimflache 
des Achshalters (1) unter EinschluB der Offnungen 
der Bohrungen (13) verbunden und an der gegen- 
uberliegenden Seite einen U-fdrmig profilierten 15 
Ring (11) tragt, dessen Profilhohlraum mit einem 
Dichtmaterial ausgefuUt ist, das an den Ring (7) 
durch den Faitenbalg (10) angepreBt ist 

2. Wassergekuhlte Rolle nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Dichtmaterial aus Graphit 20 
Oder Keramikmaterial besteht 

3. Wassergekuhlte Rolle nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Faitenbalg aus Stahl be- 
steht 

4. Wassergekuhlte Rolle nach den Anspruchen 1 bis 2s 
3, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere RoUen- 
mantel (4) auf der Achse (3) gelagert sind, deren 
aneinandergrenzende, stimseitige Ringraume (9) 
uber die Bohrungen (13) der Achshaiter (1) mitein- 
ander verbunden sind. 30 
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